FICHA TECNICA
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EN Material DIN B.S UNI Jis AISI /SAE /ASTM
C53 11213 Cf53 (C53Q) 070M55 C53 S50C 1050
Tipo de acero (o4 Si Mn P S Cr Ni Mo \"/
Cf53 0.50 + 0.57 015+ 035 | 0.40 +0.70 | max. 0.025 [ max. 0.035
Resistenciaala . . P . .
Tipo de acero  Diadmetro @ mm traccién R L|m|teNe/Iast|<z:o R, Alargar?lento A, Dureza Brinell Norma
,m mm % HB /HRC
N/mm
Cf53+N 16 < @ <100 610 - 760 min. 340 min. 16 - DIN 17212

N =normalizado
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—ICHA TECNICA

Eje lineal templado, rectificado y cromado h7 WV

La profundidad de temple (SHD segun EN ISO 15787 o Rht segun DIN 6773) se
define como la distancia desde la superficie del acero hasta el punto en el que

el valor de dureza es el 80% del valor minimo garantizado de la dureza superi- Ra 0,2/ r — [ t5/1000

cial y se establece de acuerdo con ISO 13012, dependiendo del tamafo del gje.

El valor minimo garantizado de la dureza superficial varia en funcién de la cali-
dad del acero.

Normas del acero: Cf53

Dureza superficie: 62+2 HRC

Espesor de la capa de cromo: 1245 um
Microdureza de la capa de cromo: 900-1100HVO,]
Rugosidad superficie: Ra max. 0.20 pm L

Tolerancia longitudinal: £200 mm /Q/ t2/1 000 o t
Profundidad de endurecimiento superficial: SHD de acuerdo a EN ISO 15787
Bajo pedido: Longitudes, tolerancias y dimensiones especiales.

»ld

digmevo  pemo  lowgiug TN | Redend | Panleme  pecitud T
(min. £ tol.) mm t max. pm t, max. pm mm/m um
4 010 4000 min. 0.4 5 10 030 0/-12
5 015 4000 min. 0.4 5 10 025 0/-12
6 022 6000 0.4+ 04 5 10 025 0/-12
8 039 6000 04+ 04 6 10 0.20 0/-15
10 0.62 6000 0.4+ 04 6 10 0.20 0/-15
12 0.89 6000 06+06 8 12 0.20 0/-18
14 121 6000 06+06 8 12 0220 0/-18
15 1.39 6000 0.6+06 8 12 0.20 0/-18
16 158 6000 06+06 8 12 0220 0/-18
18 2.00 6000 06+06 8 12 020 0/-18
20 246 6000 09+08 9 12 0.20 0/-21
25 3.85 6000 09+08 9 12 015 0/-21
30 555 6000 09+0.38 9 12 015 0/-21
35 7.55 6000 15+13 11 15 015 0/-25
40 9.86 6000 15+13 1 15 015 0/-25
45 12.48 6000 15+13 11 15 015 0/-25
50 15.41 6000 15+13 11 15 015 0/-25
60 2218 6000 22+16 13 15 015 0/-30
70 3019 6000 22+16 13 15 015 0/-30
80 39.44 6000 22+16 13 15 015 0/-30
20 4991 6000 22+16 15 18 015 0/-35
100 61.62 6000 32+20 15 18 015 0/-35
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