FICHA TECNICA

Vastago de acero inoxidable AISI304, rectificado y cromado f7 BAX
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Material EN DIN B.S UNI JIs AISI /SAE /ASTM
14021 X20Cr13 X20Cr13 420S37 X20Cr13 SUS420F 420
1.4057 X17CrNile-2 X17CrNil6-2 431529 X16CrNi16 SUS431 431
1.4301 X5CrNi18-10 X5CrNi18-10 304517 X5CrNi18-10 SUS304 304
1.4401 X5CrNiMo17-12-2 | X5CrNiMol17-12-2 316S19 X5CrNiMo17-12-2 SUS316 316
1.4542 X5CrNiCuNbl16-4 | X5CrNiCuNbl16-4 17Cr4Ni - SCS 25 SUS630 630

T;’::Oelge e m?x. n:Aé?(. mgx. mgx. (&l e Ni 2 (S
W1.4021 016+ 0.25 1.00 150 0.040 0.03 12.00 +14.00 - - - -
W1.4057 0.12+0.22 1.00 150 0.040 0.03 15.00 +17.00 - 150 +2.50 - -
W1.4301 max. 0.07 1.00 200 0.045 0.03 1750 +19.50 - 8.00 +10.50 max. 0.10 -
W1.4401 max. 0.07 1.00 2.00 0.045 0.03 1650 +1850 | 200+250 | 10.00+13.00| max.0.10 -
W1.4542 max. 0.07 0.70 150 0.040 0.03 15.00 +17.00 max.0.60 3.00+5.00 - 3.00+5.00

Dimensiones: @6 - 100 mm / @1/4" - 4"

Tolerancia del didmetro ISO f7 / otras, bajo pedido
Diametro mm ISO f7 ym Redondez maxima: max. 1/2 de la tolerancia de didmetro
Longitudes estandar: 3000 - 6500 mm

@=6 -10/-22 Longitudes especiales: a peticién podemos ofrecer piezas

6<@ <10 -13/-28 cortadas a medida

10<@<18 16/ -34 Rugosidad superficial Ra: max. 0.20 um

18<@ <30 20/ -41 Espesor de la capa de cromo: @ <20 mm: m[n. 15um

@ =20 mm: min. 20 pm

30 <@ =50 -25/-50 Microdureza de la capa de cromo: min. 900 HVO,1

50<@ <80 -30/-60 Rectitud : @ <16 mm: max. 0.3 mm/1000 mm
80 < @ <100 36/ -71 @ >16 mm: max. 0.2 mm/1000 mm
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FICHA TECNICA

Vastago de acero inoxidable AlSI304, rectificado y cromado f7 BAX

Punto

Tipo de Condicién Diametro Resistencia a la traccién R | rendimiento Alargamiento Dureza Brinell
Norma
[ 2
acero de entrega 2 mm N/mm? N/mm? Rooz N/mm? A, % N/mm
A 6<@=<80 - max. 760 - - max. 230@
W1.4021 QT700 @ <100 min. 700 max. 850 min. 500 min. 13 - EN 10088-3
QT800 @ <100 min. 800 max. 950 min. 600 min. 12 -
A 6<@®=80 - max. 950© - - max. 295@)
@ <60 min. 800 max. 950 min. 600 min. 14 -
QT800
W1.4057 60 <@ <100 min. 800 max. 950 min. 600 min. 12 - EN 10088-3
@ <60 min. 900 max. 1050 min. 700 min. 12 -
QT900
60 <@ <100 min. 900 max. 1050 min. 700 min. 10 -

W1.4301 A @ <100 min. 500 max. 7008 min. 190 min. 400 max. 2158 EN10088-3
W1.4401 A @ <100 min. 500 max. 7008 min. 200 min. 400 max. 2158 EN 10088-3
AT @ <100 - max. 1200 - - max. 360?

P800 @ <100 min. 800 max. 950 min. 520 min. 18 -

W1.4542 P930 @ <100 min. 930 max. 1100 min. 720 min. 16 - EN 10088-3
P960 @ <100 min. 960 max. 1160 min. 790 min. 12 -
P1070 @ <100 min. 1070 max. 1270 min. 1000 min. 10 -

A = Recocido/QT = Templado y revenido

0 Longitudinal

@ Los valores mdximos de HB pueden elevarse a 60 HB o la resistencia mdxima a la traccién a 150 N/mm?2 para barras de hasta 35 mm, sometidas a
trabajo final en frio.

6) Los valores maximos de HB pueden aumentarse a 100 HB o la resistencia a la traccion a 200 N/mm?2 y el valor minimo de alargamiento puede reducirse
al 20% para barras de hasta 35 mm, sometidas a trabajo final en frio.

Diametro @ NIMAX CBX NSS
W.14021 (AISI 420) clasificacion 9 después 200 h
W.14057 (AISI 431) clasificacion 9 después 500 h
@6 -100 W.1.4542 (AISI 630) clasificacion 9 después 1000 h
W.1.4301 (AISI 304) clasificacion 9 después 1200 h
W.1.4401 (AISI 316) clasificacion 9 después 1450 h

Probado en nuestro propio laboratorio segun I1SO 9227, evaluado segun 1SO 10289.
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FICHA TECNICA

Barras de acero inoxidable cromado BAX
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Ranura transversal Diametro exterior rosca Extremo para montaje con abrazadera de
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horquilla
R B
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Agujeros roscados o taladrados Ranuras para anillo elastico Taladros radiales taladrados
radialmente al través del eje
Material EN DIN B.S UNI JIs AISI /SAE /ASTM
14021 X20Cr13 X20Cr13 420S37 X20Cr13 SUS420F 420
1.4057 X17CrNile-2 X17CrNil6-2 431529 X16CrNi16 SUS431 431
1.4301 X5CrNi18-10 X5CrNi18-10 304517 X5CrNi18-10 SUS304 304
1.4401 X5CrNiMo17-12-2 | X5CrNiMol17-12-2 316S19 X5CrNiMo17-12-2 SUS316 316
1.4542 X5CrNiCuNbl16-4 | X5CrNiCuNbl16-4 17Cr4Ni - SCS 25 SUS630 630
T;%:ge e m?x. n:Aér;(. mgx. mgx. (&l e Ni 2 (S
W1.4021 016+ 0.25 1.00 150 0.040 0.03 12.00 +14.00 - - - -
W1.4057 0.12+0.22 1.00 150 0.040 0.03 15.00 +17.00 - 150 +2.50 - -
W1.4301 max. 0.07 1.00 200 0.045 0.03 1750 +19.50 - 8.00 +10.50 max. 0.10 -
W1.4401 max. 0.07 1.00 2.00 0.045 0.03 1650 +1850 | 200+250 | 10.00+13.00| max.0.10 -
W1.4542 max. 0.07 0.70 150 0.040 0.03 15.00 +17.00 max.0.60 3.00+5.00 - 3.00+5.00

Dimensiones: @6 - 100 mm / @1/4" - 4"

Tolerancia del didmetro ISO f7 / otras, bajo pedido
Diametro mm ISO f7 ym Redondez maxima: max. 1/2 de la tolerancia de didmetro
Longitudes estandar: 3000 - 6500 mm

@=6 -10/-22 Longitudes especiales: a peticién podemos ofrecer piezas

6<@<10 -13/-28 cortadas a medida

10<@<18 16/ -34 Rugosidad superficial Ra: max. 0.20 um

18<3<30 20/ -41 Espesor de la capa de cromo: @ <20 mm: m['n. 15 um

@ =20 mm: min. 20 pm

30 <@ =50 -25/-50 Microdureza de la capa de cromo: min. 900 HVO,1

50<@ <80 -30/-60 Rectitud : @ <16 mm: max. 0.3 mm/1000 mm
80 < @ <100 36/ -71 @ >16 mm: max. 0.2 mm/1000 mm
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FICHA TECNICA

Barras de acero inoxidable cromado BAX

Punto

Tipo de Condicién Diametro Resistencia a la traccién R | rendimiento Alargamiento Dureza Brinell
Norma
[ 2
acero de entrega 2 mm N/mm? N/mm? Rooz N/mm? A, % N/mm
A 6<@=<80 - max. 760 - - max. 230@
W1.4021 QT700 @ <100 min. 700 max. 850 min. 500 min. 13 - EN 10088-3
QT800 @ <100 min. 800 max. 950 min. 600 min. 12 -
A 6<@®=80 - max. 950© - - max. 295@)
@ <60 min. 800 max. 950 min. 600 min. 14 -
QT800
W1.4057 60 <@ <100 min. 800 max. 950 min. 600 min. 12 - EN 10088-3
@ <60 min. 900 max. 1050 min. 700 min. 12 -
QT900
60 <@ <100 min. 900 max. 1050 min. 700 min. 10 -

W1.4301 A @ <100 min. 500 max. 7008 min. 190 min. 400 max. 2158 EN10088-3
W1.4401 A @ <100 min. 500 max. 7008 min. 200 min. 400 max. 2158 EN 10088-3
AT @ <100 - max. 1200 - - max. 360?

P800 @ <100 min. 800 max. 950 min. 520 min. 18 -

W1.4542 P930 @ <100 min. 930 max. 1100 min. 720 min. 16 - EN 10088-3
P960 @ <100 min. 960 max. 1160 min. 790 min. 12 -
P1070 @ <100 min. 1070 max. 1270 min. 1000 min. 10 -

A = Recocido/QT = Templado y revenido

0 Longitudinal

@ Los valores mdximos de HB pueden elevarse a 60 HB o la resistencia mdxima a la traccién a 150 N/mm?2 para barras de hasta 35 mm, sometidas a
trabajo final en frio.

6) Los valores maximos de HB pueden aumentarse a 100 HB o la resistencia a la traccion a 200 N/mm?2 y el valor minimo de alargamiento puede reducirse
al 20% para barras de hasta 35 mm, sometidas a trabajo final en frio.

Diametro @ NIMAX CBX NSS
W.14021 (AISI 420) clasificacion 9 después 200 h
W.14057 (AISI 431) clasificacion 9 después 500 h
@6 -100 W.1.4542 (AISI 630) clasificacion 9 después 1000 h
W.1.4301 (AISI 304) clasificacion 9 después 1200 h
W.1.4401 (AISI 316) clasificacion 9 después 1450 h

Probado en nuestro propio laboratorio segun I1SO 9227, evaluado segun 1SO 10289.
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