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M AN = SERVICIO PERSONALIZADO
M

ECHATRONICS Sistemas lineales por accionamiento con cremallera

CALIDAD 6. Precision sobre 1000 mm.

Calidad de cremallera 6 dientes helicoidales perforados, superficies y
dientes pulidos.
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10 00| 348 15| 98 | 96 125 5|32 |3%| 46| 32| 12500 | 25000 ) 187 0,036 3385
10 1000 | 348 3| 98| ® 125 | 10|32 | 33 | 48 | 32 | 12500 | 750,00 | 187 0,036 61,70
10 1500 | 248 45 | 98 | 9 125 | 14 |32 | 33 | 46 | 32 | 12500 | 125000 | 187 0,043 101,55
12 480 | 415 12 [ 118 | 116 | 1 125 6|40 | 39 | 56 | 38 | 12500 | 230,00 | 197 0,036 4715
12 1000 | 415 25 | 118 | 118 | 106 125 | 10 | 40 | 39 | 56 | 3B | 12500 | 750,00 | 187 0,036 96,20
12 1440 | 419 36 | 118 | 116 | 106 125 | 14 (40 | 39 | 56 | 3B | 125,00 | 1190,00 | 187 0,043 141,40

IDENTIFICADOR DE MATERIA PRIMA

CRAT=Acero C45 + Tratamiento por induccién

CRAC= Acero C45 bonificado + Tratamiento por induccién

CRDI1= Acero 42CrMo4 bonificado + Tratamiento por inducciéon
CRB7= Acero 39NiCrMo3 bonificado + Tratamiento por induccion
CRC7= Acero 18NiCrMo5 cementado + Tratamiento por induccion

Pe /1000 mm = Suma de errores de los pasos en 1000 mm
Z = Numero de dientes
FC* = Pre-agujeros para espina incluidos

www.daneel-mechatronics.com



SERVICIO PERSONALIZADO MM ANE

Sistemas lineales por accionamiento con cremallera

CALIDAD 7. Precision sobre 1000 mm.

Calidad de cremallera 7 dientes helicoidales perforados, superficies y
dientes pulidos.
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IDENTIFICADOR DE MATERIA PRIMA
CRAT=Acero C45 + Tratamiento por induccién

Pe /1000 mm = Suma de errores de los pasos en 1000 mm
Z = Numero de dientes
FC* = Pre-agujeros para espina incluidos

www.daneel-mechatronics.com



M AN = SERVICIO PERSONALIZADO
M

ECHATRONICS Sistemas lineales por accionamiento con cremallera

CALIDAD 8. Precision sobre 1000 mm.

Calidad de cremallera 8 dientes helicoidales perforados, superficies y
dientes pulidos.
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IDENTIFICADOR DE MATERIA PRIMA
CRAA= Acero C45

CRA7=Acero C45 bonificado

CRDO= Acero 42CrMo4 bonificado

CRBB= Acero 39NiCrMo3 bonificado

Pe /1000 mm = Suma de errores de los pasos en 1000 mm
Z = Numero de dientes

www.daneel-mechatronics.com



SERVICIO PERSONALIZADO MM /NNE

Sistemas lineales por accionamiento con cremallera

CALIDAD 9. Precision sobre 1000 mm.

Calidad de cremallera 9 dientes helicoidales perforados, superficies y
dientes pulidos.
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IDENTIFICADOR DE MATERIA PRIMA
CRAI= C45alambre trefilado

Pe /1000 mm = Suma de errores de los pasos en 1000 mm
Z = Numero de dientes
FC* = Pre-agujeros para espina incluidos

www.daneel-mechatronics.com



M /AN SERVICIO PERSONALIZADO
M

ECHATRONICS Sistemas lineales por accionamiento con cremallera

CALIDAD 10. Precision sobre 1000 mm.

Calidad de cremallera 8 dientes helicoidales perforados, superficies y
dientes pulidos.
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IDENTIFICADOR DE MATERIA PRIMA
CRAT= Acero C45 + Tratamiento por induccién

Pe /1000 mm = Suma de errores de los pasos en 1000 mm
Z = Numero de dientes
FC* = Pre-agujeros para espina incluidos
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